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工場向け生産スケジューラ
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スケジューラの位置付け
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経営環境の変化

経営管理の時代

経営戦術の時代

経営戦略の時代

経営情報の時代

1950年代～

1960年代中頃～

1970年代後半～

1990年代～

戦争特需をベースにしたスケールメリットの追求

軽工業から重化学工業への産業構造のシフト

拡大するパイを分け合った高度経済成長期

QCサークル等のボトムアップ型経営
良い品質の製品を安く多く生産

高度経済成長から安定期へ、バブル景気まで

他社との差別化、多様化の必要性
ボスコンのPPM(Product Portfolio Management)、CIM

バブル崩壊による産業構造の変化、キャッシュフロー経営

情報や環境の付加価値が付属した商品開発
IT、インターネット、ERP、SCM

「製造業の戦略的情報化マニュアル」より

JoyScheduler開発の背景
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生産管理システム
JoyScheduler

製造業における情報化の発展

＜業務・計画システム系＞

1960 1970 1980 1990

＜製造実行システム系＞

＜制御システム系＞

NC機械

DNC

PLCシステム

計装のデジタル化

DCS

CNC

ロボット

自動搬送

OPC

FMS

SCADA

HMI

Soft Logic

単機能MES MES

MES

MESⅡ
SFC

POP

MRP MRPⅡ

CRP/DRP

CRM

ERP

SCP/APS

データウェアハウス

「製造業の戦略的情報化マニュアル」より

JoySchedulerの位置付け



Copyright© TOKYO GAS Co., Ltd. All Rights Reserved.

生産管理システム

中日程計画

小日程計画

仕入先 部品倉庫 製 造 工 程 製品倉庫 顧 客

購買管理

在庫管理在庫管理

設計技術管理 製販計画 受注管理

出荷管理

顧 客

受入管理

保全管理 品質管理

外注管理

工程監視・制御

進捗・実績管理

配送管理

原価管理

JoySchedulerの役割

在庫計画

工程管理

生産計画

資材計画

中日程計画

小日程計画

JoyScheduler

ＪｏｙＳｃｈｅｄｕｌｅｒの役割

時間と資源の的確な配分（ﾘｰﾄﾞﾀｲﾑ短縮）

全体最適計画の実現（仕掛在庫圧縮）

計画立案時間の短縮と迅速な納期回答
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JoySchedulerの特徴

１．高速

２．多機能

４．低価格

① 豊富な、計画結果の確認、評価画面機能と、表示内容の
確認、検索性を向上させる多彩な画面編集補助機能装備

② 簡便な計画結果修正機能

１万ジョブ → 約１０秒

① 複数の計画ロジックを装備
・ロット優先度計画機能
・工程別優先度計画機能
・ ＴＯＣ（制約理論）対応ＤＢＲ計画機能
・最適計画機能

② 多彩な 品目＋期間別バッチ・分割/まとめ計画機能
③ 柔軟な部品/作業工程変更を可能にする品目代替機能

④ その他：実用性の高い各種機能を装備

３．高操作性

１ライセンス → １９８万円（税込）
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スケジューラで何ができるのか？

『生産管理とスケジューラの連携』
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スケジューラの目標（案）：生産スループットの最大化

出典：2006年6月21日 日本経済新聞

スケジューラによる「短納期への対応」アプローチ

手法１：全体最適化（生産リードタイム短縮）

手法２：ボトルネック最適化（稼働率最大化）

手法３：複合最適化（ボトルネック設備稼働率最大化を図りながら

全体最適を行う。ＴＯＣ理論の実践）

スケジューラへの期待
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Joyschedulerを使ったシステム構成例

ﾙｰﾀｰ

工場

Joyscheduler
参照PC

生産管理システム

ﾙｰﾀｰ

Joyscheduler
実行PC

Joyscheduler現場参照系PC 資材、各製造課
専用線

・・・

データベースサーバ

納期確認！！
作業指示確認！！

計画ｼｭﾐﾚｰｼｮﾝ！！

ﾃﾞｰﾀ連
携！！

ﾃﾞｰﾀﾍﾞｰｽ

ﾃﾞｰﾀﾍﾞｰｽ

営業
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製造計画作成

製造

材料手配

製造指示書

加工 組立 検査 梱包 出荷

確定

システムの運用例

受注・見込みデータ入力

製造管理

実績収集
POPｼｽﾃﾑ

実績反映

JoyScheduler
ﾃﾞｰﾀﾍﾞｰｽ

品目 資源

部品構成

品目資源能力

カレンダー

受注データ

入出庫データ

実績データ

在庫データ

パラメータ設定

MRP・資材所要量展開

作業指示

計画処理

仮計画・在庫引当
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生産の流れを作る仕組み

生産管理

必要な機能を繋げて生産サイクルのループ
(Plan-DO-(See)-Check-Action)を作る

実績管理

生産計画の立案

設備監視・制御

作業指示
トレーサビリティ

日報・月報管理、レシピ管理

製造ｵｰﾀﾞｰ

実績収集

情報の集約・連携
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JoyScheduler 導入効果

２．製造リードタイムの短縮

３．生産計画情報の共有化

４．迅速な納期回答

１．生産計画に要していた、労力・工数の大幅削減

⇒在庫の圧縮・スループットの増大

⇒計画担当者の頭の中だけに存在していた計画情報が、ビュアーの利用に
より、他部署でも計画閲覧

⇒顧客満足（営業）・信用向上

⇒特急品・キャンセルを加味した再スケジューリングを即時に計算
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Joyschedulerの機能
～計画機能～
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計画機能（山積み計画）

資源能力が無限にあるという前提で無限負荷での山積み計画を行います。

この処理により、資源毎・日付時刻毎に生産品目がどのくらい集中しているかを確認できます。

【資源ガントチャート】

資源量（有効資源）

資源量（山積み）

資源能力（負荷）

＝製造時間
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山積み計画で決定した計画を基に割付資源を変更せずに、優先順位計画パラメータで設定した

順番に有限能力で生産計画を立案します。

【資源ガントチャート】

資源量

（有効資源）

資源能力（負荷）

＝製造時間

計画機能（山崩し計画）



Copyright© TOKYO GAS Co., Ltd. All Rights Reserved.

ロット優先度計画機能

①ロット計画順序決定

３番目 ２番目４番目

ﾛｯﾄB ﾛｯﾄC ﾛｯﾄA

製造オーダー

②工程内資源決定 １番目

機械１ﾛｯﾄD

機械
２

機械
３

機械
１

評価値１０ 評価値９ 評価値８

１番目 ﾛｯﾄD 評価値

｛重み×Ａ｝・・

■工程内のロット資源決定

A 稼働時間平準化 B 段取り時間最小化

C 資源優先度 D 外注依頼最小化

E 滞留時間最小化 F リードタイム最小化

G 同一ロット優先 H 同一品目優先

■重みによる評価値計算

品目 数量 納期

ﾛｯﾄA 品目A 10 02/17

ﾛｯﾄB 品目B 15 02/13

ﾛｯﾄC 品目C 30 02/15

ﾛｯﾄD 品目D 25 02/17

計画ﾊﾟﾗﾒﾀ

■重みによる評価値計算

A 稼働時間平準化 B 段取り時間最小化

C 資源優先度 D 外注依頼最小化

E 滞留時間最小化 F リードタイム最小化

G 同一ロット優先 H 同一品目優先

評価値＝｛重み×Ａ｝＋｛重み×ｂ｝＋…・

計画機能（優先順位計画）
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② 金型別

③ フィルム別

予め計画立案順、工程別計画パラメーターを設定

① 塗装色別

計画機能（優先順位計画）

工程毎に優先順位計画パラメータを設定し、
そのルールに従って品目を資源に割付けることにより、
工程毎の段取りミニマム化を実現しようとするものです。

工程優先度計画機能
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 ＤＢＲ計画ロジックでは！

バッファに在庫が
溜まるまではフル稼動

制約工程前の滞留品の圧縮を実現

前工程トラブル時も柔軟に対応可能

Ｂｕｆｆｅ
ｒ

Ｒｏｐ
ｅ

Drum

バッファに在庫が
溜まった時点から
制約資源と同期

計画機能（優先順位計画）

ネック工程を基準にしたロット優先度計画を行うことにより、
中間仕掛品の滞留を防ぐ計画を立案します。

ＤＢＲ計画機能
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製造オーダー

品目 数量 納期

ﾛｯﾄA 品目A 10 02/17

ﾛｯﾄB 品目B 15 02/13

ﾛｯﾄC 品目C 30 02/15

ﾛｯﾄD 品目D 25 02/17

計画ﾊﾟﾗﾒﾀ

計画目的＝｛重み×Ａ｝＋・・

ﾛｯﾄAﾛｯﾄB

ﾛｯﾄD

ﾛｯﾄC

機械２ 機械３機械１

（
Ｓ
Ａ
）

ア
ニ
ー
リ
ン
グ

シ
ュ
ミ
レ
ー
テ
ッ
ド
・

リ
ズ
ム

（
Ｇ

Ａ
）

遺
伝
ア
ル
ゴ

最適計画ロジック

■最適処理計画

全体計画のロット順番
資源決定

機械２ 機械３機械１

２番目 ３番目１番目

ﾛｯﾄD ﾛｯﾄA ﾛｯﾄC

■計画目的の設定

①納期厳守 １０

②リードタイム最小化 ９

③段取り時間最小化 １

④滞留時間最小化 １

計画目的＝｛重み×①｝＋｛重み×②｝＋…・

計画機能（最適計画）
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Joyschedulerの機能
～チャート・グラフ表示機能～
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資源ガントチャート

画面表示機能

資源（設備・工程ライン）別にロットを処理する順番を表現した

ガントチャートです。
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ロットガントチャート

ロット毎に通る工程と順番、作業時間を表現したガントチャートです

画面表示機能
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資源（設備・工程ライン）別にその負荷状態を表現したグラフです。

画面表示機能

資源負荷グラフ
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画面表示機能

製品･資材･副資材の未来在庫の推移をグラフ化したものです。

在庫推移グラフ
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画面表示機能

スケジューリング結果を計画目的毎に評価するための

レーダーチャートです。

評価値レーダチャート
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Joyschedulerの機能
～データ集計機能～
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製造数量集計データ

資源、品目毎に、任意の集計期間で製造計画数を集計する

機能です。 （同一書式でのＥｘｃｅｌシートへの出力も可能）

画面表示機能
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在庫データ

品目毎に、任意のタイミングでの在庫数量を数値表示する

機能です。 （同一書式でのＥｘｃｅｌシートへの出力も可能）

画面表示機能
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Joyschedulerの機能
～納期遅れの確認～
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計画結果確認

計画結果はビジュアルに確認できます。（資源ガントチャート画面）

縦軸は工程を表示します。

横軸は時間軸です。

右が未来方向です。

詳細情報をポップアップ画面で確
認できます。

※表示内容はカスタマイズ可能
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計画結果確認（納期遅延）

計画結果はビジュアルに確認できます。（ロットガントチャート画面）

縦軸は作業オーダーを表示します。

横軸は時間軸です。

右が未来方向です。

納期ポイントに対しての遅れ工程
を確認できます。

納期ポイントを確認できます。
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納期に対する終了予定を確認できます。

計画結果を一覧で確認できます。（納期遅れロット一覧画面）

縦軸は作業オーダー番号

を表示します。
納期に対する終了予定を確認できます。

計画結果確認（納期遅延）
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納期遅延の対応は・・・

１．作業順番の調整（優先順位の調整）

２．設備稼働率ルールの調整

３．設備稼働時間の調整

４．人員の調整

５．外注依頼の検討

６．計画結果納期を基に顧客との相談

※お客様によってアプローチは違います。
対応を決定するのはお客様です。

計画結果確認（納期遅延）
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Joyschedulerの機能
～導入サポートツール～
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導入ツール

DataChecker

導入時のマスタのエラーチェックのお手伝いをします。
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簡易マスタ入力

マスタデータ作成の強力なツールです。

①ドラッグ＆ドロップで
構成を変更

②既存の製品構成を
元に編集

③受注入力

個別受注・一品物製造
にも対応可能！

導入ツール
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JoyScheduler
ﾃﾞｰﾀﾍﾞｰｽ

本社

JoyScheduler WebClient

営業

工場ＬＡＮ

関連会社

ＷＡＮ

インターネット

Webクライアント

Internet Explorer

導入ツール
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スケジューラの導入手順
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① Joyschedulerの基礎習得

② プロトタイピング

③ マスタ情報整備

⑤ 実データによる
シュミレーション

④ 周辺アプリケーションの開発

⑥ 一部データによる試運用

⑦ 本番運用

Joyscheduler導入の進め方
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おわりに
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JoyScheduler 導入成功へのポイントは・・・

・JoySchedulerは、計画作成の支援ツールである

・JoyScheduler導入には、業務改善をともなう

JoySchedulerを導入して、仕事を改善しましょう！！

・現状対策内容の整理

⇒計画立案のキー工程見極めとシステム化の方法検討

シンプルな計画システムを構築し
運用の定着化を最優先で実現
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連絡先： 東京ガス株式会社
ｔel： 03-5400-7682
fax： 03-5400-7683
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